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Identificacion de laVValvula 255

Modulo de control

instalado Muelle de las valvulas

de disco

Sensor optico

Controlador
de relleno

tapon

Conexion
Control al colector
de aire o al bypass

Bola
Conexion al tanque

de regenerante

Valvulas
de disco

Arbol de
levas

Motor

Salida

Drenaje

Entrada

Control del Barra Filtro
contralavado d€ blogueo tamiz del
inyector
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Identificacion del controlador de la serie 700

Pantalla LCD

arriba Botén para
regeneracion
manual

Boton
de programacion

Salida del generador de cloro

Entrada al adaptador de CA
Conexion de bloqueo

Conexioén del motor

Control del motor y del sensor optico

de laValvula
secundaria

Entrada de la turbina (760/762)
o entrada de la senal de contacto seco (740/742)
o entrada del sensor 716
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INSTALACION

Ubicacion

La ubicacion del sistema de tratamiento de agua es importante. Se deben cumplir las
siguientes condiciones :

Plataforma o piso a nivel.

Espacio de acceso al equipo para mantenimiento y para el agregado de regene-
rante (sal) al tanque.

Temperatura ambiente de mas de 34°F (1°C) y por debajo de 120°F (49°C).
Presion del agua por debajo de 120 psi (8,27 bars) y por encima de 20 psi (1,4 bars).
En Canada, la presion del agua debe estar por debajo de 100 psi (6,89 bar).
Suministro de electricidad permanente para el funcionamiento del controlador.
Recorrido minimo total de la tuberia a un calentador de agua de tres metros a
fin de evitar el retorno de agua caliente al sistema.

Drenaje de descarga lo mas cercano posible.

Conexiones de la linea de agua con valvulas de retencion o de derivacion.

Se debe cumplir con los codigos locales y provinciales en cuanto a la instalacion.
La valvula esta disenada para soportar defectos menores de alineacion de la
fontaneria. No apoye el peso del sistema sobre la fontaneria.

Asegurese de que todos los tubos soldados se han enfriado totalmente antes de
colocar la valvula de plastico en fontaneria.

Conexion de la linea de agua

En todos los sistemas de acondicionamiento de agua se debe instalar un sistema de
vélvulas de derivacion. Estas aislan al acondicionador del sistema de agua vy
permiten el uso del agua no acondicionada, durante los procedimientos de
reparacion o de mantenimiento de rutina. Las figuras |,y 2 muestran dos métodos
comunes de derivacion.

entrada salida entrada salida

Figura 1

Operacion normal En derivacion

N

Acondicionador de agua
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Conexion de la linea de drenaje

\\l /s

NOTA : En este manual se indican las practicas estandar. Los cédigos locales
pueden exigir cambios a lo sugerido a continuacion. Verifiquese esto con las
autoridades locales antes de instalar un sistema

. El equipo debe estar por encima del desagle, y a no mas de 6m. Debe

emplearse un accesorio apropiado para conectar un tubo plastico de
1/2” a la conexion de la linea de drenaje de la valvula de control.

Si el contralavado excede los 5 gpm (22,7 Lpm) o si el equipo esta ubicado a una
distancia de 6-12 m del desague, debe utilizarse una tuberia de 3/4” a la
conexion de drenaje de la valvula.

La linea de drenaje puede estar elevada hasta 1,8 m siempre que su longitud no
exceda los 4,6 m y que la presion del agua en el acondicionador no sea de menos
de 2,7 bar. La elevacion se puede incrementar en 61 cm por cada 0,69 bar
adicionales de presion del agua.

Cuando la linea de drenaje esta elevada pero evacia en un desaglie que esta por
debajo del nivel de la valvula de control, se debe formar un bucle de 18 cm, de
manera que la parte inferior de éste esté a nivel con la conexién de la linea de
drenaje. Esto permitira contar con una trampa sifén apropiada.

Cuando el drenaje se evacua en una linea de desagiie elevada, se debe usar un
colector tipo sumidero.

Asegure el extremo de la linea de drenaje para impedir su movimiento.

espacio de aire
Figura 3 )

- - |

drenaje

b
|- e

ADVERTENCIA : Nunca se debe insertar la linea de drenaje directamente
en una rejilla, linea de alcantarillado o sifon (Figura 3). Siempre se debe dejar
un espacio de aire entre la linea de drenaje y el agua residual a fin de evitar
la posibilidad de que las aguas residuales sean devueltas al acondicionador
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Conexion de la linea para desborde

En caso de mal funcionamiento, el aliviadero del tanque de regenerante dirigira el
“sobrante” hacia el desaglie en lugar de permitir que se derrame en el suelo.

La linea para desborde no debe elevarse por encima del accessorio para desbordes.

No acople con la linea de drenaje de la unidad de control. La linea para desborde
debe ser una linea directa e independiente que vaya desde el acesorio para desbordes
hasta el desagle, la alcantarilla o tina.

Figura 4

Conexion de la linea de regenerante

1
_ Accessorio para desbordes

'\
\__\.\1
1"~|"-.| Tuberia de drenaje
.IIII I|I
/l
/ Asegure la tuberia flexible en su lugar
| Espacio de aire

.-"_..."
R et .
\\___..«-/ S - ) Drenaje

La linea de regenerante del tanque conecta con la valvula. Realice las conexiones y
ajuste a mano. Asegurese de que la linea de regenerante esta firme y de que no hay
pérdidas de aire. Hasta una pequefa pérdida puede ocasionar que la linea de
regenerante se vacie y que el acondicionador no reciba regenerante del tanque.

Esto también puede provocar la entrada de aire a la valvula y causar problemas
en el funcionamiento de ésta.

Figura 5
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PUESTA EN MARCHA INICIAL

Verificacion de la configuracion de la valvula

El fabricante de su aparato ha configurado la valvula. Usted puede comprobar el inyector y el
regulador de contralavado mirando en la tabla p.59

Instrucciones iniciales paso a paso para la puesta en marcha

Su HO Tu W T Fm saowrs Paso 1 - Programar el tamano del sistema
T & Dewy

Fegen Teno & Dy . . . ..
sa I Este paso puede haber sido realizado por el fabricante original del
copatiy equipo. En tal caso, continlie con el paso 2.
FHardneas ~ . . .
e Ingrese el tamano del sistema - volumen de resina- en litros.
e Emplee los botones ANy Y para recorrer las opciones de
volumen de resina.
e Elija el volumen mas cercano al tamano real de su sistema.
o Lot e Para seleccionar una operacion con filtro de 3 ciclos - presione
i 1 W/ hasta que aparezca en pantalla una “F”.
Regan Thme & Day C
st i e Presione M para aceptar el tamano de sistema que ha selec-
— cionado.
W e Si se halla programada una configuracion incorrecta, véase la

seccion “Reinicializacion del programador” mas adelante.

Paso 2 - Puesta en marcha del acondicionador

Después de haber cumplido con las etapas previas, debera usted poner en funcionamiento
el acondicionador. Siga estos pasos con prudencia, ya que difieren de las instrucciones
anteriores para valvulas Autotrol.

NOTA : La valvula de control se puede poner en marcha aun sin que el controlador

\MJ,  esté conectado a la red eléctrica. La valvula se debe conectar al suministro de agua. El
motor se puede desmontar de la valvula, y el arbol de levas se puede graduar a mano,
haciéndolo girar en el sentido contrario al de las agujas de un reloj. Esto permitia que
el tanque se llene y que se pueda sacar regenerante para prueba.

1. Quite la cubiera de la valvula. Al quitar la cubierta, podra ver

e L LELEEL que el arbol de levas esta girando y en qué ciclo esta posicio-
i ELH nado en ese momento.

e 5‘\ 2. Con el suministro de agua del sistema todavia cerrado,

bovend [ 9 posicione la valvula de derivacion en la posicion “sin

Finfing . R . s
derivacion” (operacion normal.)
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3.

6.

Mantenga presionado hacia bajo el botéon REGEN del controlador durante 5 segundos. Esto hara
que se inicie una regeneracion manual. El controlador indicara que el motor esta haciendo girar
el arbol de levas a la posicion del ciclo Cl (Contralavado) haciendo parpadear un reloj de arena.
El controlador mostrara en pantalla el tiempo total restante de regeneracién. Si presiona y
mantiene presionado el boton M, el controlador indicara el tiempo restante del ciclo actual.

Llene el tanque de material filtrante con agua.

A. Mientras el controlador se encuentra en el ciclo Cl (Contralavado), abra la valvula de
suministro de agua muy lentamente hasta alrededor de 1/4 vuelta.

ADVERTENCIA :Si la abre demasiado rapido o en exceso, puede haber pérdida de
material filtrante del tanque hacia la valvula o la fontaneria. Abriendo un cuarto de
vuelta, podra usted oir el aire que sale lentamente de la linea de drenaje de la valvula.

B. Cuando se haya purgado todo el aire del tanque de material filtrante (el agua comienza a fluir
en forma pareja desde la linea de drenaje), abra totalmente la valvula principal de suministro.
Esto hara que se purgue el aire que quede en el tanque.

C. Deje correr el agua hacia del desagiie hasta que salga cristalina de la linea de drenaje. Esto
purgura todo residuo del lecho del material filtrante.

D. Cierre el suministro de agua y deje descansar al sistema durante cinco minutos. Esto
permitira que se libere todo el aire que pudiera haber quedado dentro del tanque.

Agréguele agua al tanque de regenerante (llenado inicial) -

A. Con un cubo o una manguera, agregue aproximadamente |5 litros de agua al tanque de
regenerante.

B. Si el tanque tiene une plataforma de sal en el fondo, agregue agua hasta que el nivel del agua
esté aproximadamente 25 mm por encima de la plataforma.

\\H/ NOTA : Le recomendamos que no ponga regenerante en el tanque hasta después de

haber puesto en funcionamento la valvula de control. Sin regenerante en el tanque, es
mucho mas facil ver el flujo y el movimiento del agua dentro del tanque.

Accion Tecla Duracion Pantalla
Visualizacion del - 5 segundos Ciclo actual
ciclo actual
Pasar al ciclo siguiente "y AN P/L Proximo ciclo
Avance a CO "y AN 5 segundos Co

Inicie el ciclo de rellenado para cebar la linea entre el tanque de regenerante y la valvula

A.Vuelva a abrir lentamente la valvula principal de suministro de agua, hasta su posicion de
totalmente abierta. Asegurese de no hacerlo a demasiada velocidad, ya que esto empujaria
al material filtrante hacia fuera del tanque.
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B. Avance el controlador a la Posicion Rellenado. Desde el ciclo Cl (Contralavado), presione y
mantenga presionado el boton M . Esto hara que aparezca en pantalla el ciclo actual.

Mientas mantiene presionado el boton B, presione la flecha () para avanzar al ciclo siguiente.
Continue avanzando a través de los ciclos hasta llegar al ciclo C8 (Rellenado).

NOTA :A medida que se avanza por los ciclos, habra una leve demora entre cada ciclo

Mz Y el siguiente. El reloj de arena se encendera mientras el arbol de levas se esta

graduando. Puede haber una pausa en el ciclo 4 (Pausa del sistema). Este ciclo permite
que la presion del agua/aire se igualen de ambos lados de las valvulas de disco antes
de seguir adelante. El reloj de arena no va a estar visible indicando que el sistema esta

en pausa.
50T W 1 m s C. Con el suministro de agua totalmente abierto, cuando llegue

Tirm ik Dy . , . . .
EecariTors & Iy = usted al ciclo 8 (Rellenado), la valvula guiara el agua acia abajo,
= s, ' a través de la linea, hasta el tanque de regenerante. Deje que el

7.

ey | o~ 9 agua fluya a través de la linea hasta que se hayan purgado todas
las burbujas de agua de la linea.

D. No permita que el agua fluya por la linea hacia el tanque
durante mas de uno o dos minutos, ya que el tanque se
llenara demasiado.

E. Una vez purgado el aire de la linea, presione el boton W
y botdn AN simultdneamente para avanzar hasta la posicién del
ciclo CO (Agua tratada).

Aspire el agua del tanque de regenerante.

A.Desde la posicion agua tratada (ciclo CO), lleve la valvula a la posicion aspiracion de|
regenerante. Presione el boton REGEN durante cinco segundos.

El controlador comenzara con una regeneracion manual y adelantara la valvula de control
hasta el ciclo Cl (Contralavado). Presione los botones By A\ para avanzar hasta el ciclo
C2 (Aspiracion).

B. Con el controlador en esta posicion, verifique visualmente si se esta removiendo el agua del
tanque de regenerante. El nivel de agua del tanque deberia bajar muy lentamente.

C. Observe la salida de agua del tanque de regenerante durante un minimo de tres minutos.
Si el nivel del agua no baja, o sube, véase la seccion de Deteccidon de Problemas.

Si el nivel de agua esta bajando en el tanque de regenerante, puede usted entonces volver a
llevar al controlador a la posicion agua tratada (CO) presionando los botones M y AN simulta-
neamente.

Por ultimo, abra un grifo a la salida del acondicionador de agua. Deje correr el agua hasta que
salga cristalina.
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Paso 3 - Programacion basica 740/760

G/, NOTA :Si no se presiona ninglin botén durante treinta segundos, el contro-
lador regresa al modo de operacion normal. Presionando el boton de
regeneracion, el controlador vuelve a operacién normal de inmediato.

B B TU W THFT 5 DA
Tires D
Y]
.U
Cagmed g
Lt
W U W T PR SA DS
Trm LDw g
Pl T e I ey
j ]
L]
it
S W TU W TH FY B4 DS
Tirm & Oy
Pagars Wi . Clay a I_Ir_l
Sal .
E.I_II_I
ey
bt e
W OUD WL WE TH M SA DA
Tims & Dy b
Tegen Thrw &l Dy —
« @ :]l
Tawm
Ty

Hora del dia

Cuando aparece en pantalla la hora del dia, presione W .

La hora va a parpadear. Use los botones de las flechas para aumen-
tar/disminuir la hora. Presione B para validar lo seleccionado.

Dia de la semana

El dia de la semana no tiene un valor por defecto. Se valida en
el momento de la puesta en marcha. Para cambiar el dia actual,
presione M cuando lea en la pantalla el dia de la semana.
Habra un banderin parpadeante al lado del dia actual. Use los
botones de las flechas para modificar. Presione B para
validar lo seleccionado.

Hora de regeneracion

Esta configurado para las 2:00 AM por defecto. El controlador
no responde por el tiempo de ahorro de luz del dia.

Para cambiar esta configuracion, presione M. Utilice los
botones de las flechas para aumentar/disminuir la hora. Presione
B para validar lo seleccionado.

Cantidad de dias entre regeneraciones

El controlador de puede programar para regenerar automati-
camente con frecuencias de 1/2 (0,5) hasta 99 dias.

La regeneracion cada 1/2 dia tendra lugar a la “hora de la
regeneracion”, asi como a las 12 horas de esa hora. Por
ejemplo, habra regeneracion a las 2 AM y a las 2 PM del mismo
dia.

La configuracion por defecto es de tres dias para la 740. Para cambiarla, presione W

JL 100 | cuando aparece este valor en pantalla. Use los botones de las flechas para aumentar/

disminuir. Presione B para validar lo seleccionado.

El valor por defecto es de 0 dia para la 760. Para cambiarla, presione M cuando

JA-100 | aparece este valor en pantalla. Use los botones de las flechas para aumentar/

disminuir. Presione M para validar lo seleccionado.
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e Regeneracion en un dia especifico de la semana

740

Para cambiar el controlador de manera que regenere en ciertos dias especificos, ponga
el niUmero de dias entre regeneraciones en cero.

Despues de haber hecho esto, la flecha del lado izquierdo de la pantalla estara sehalando
hacia Regeneracion Hora/Dia. Presione el boton B y la pantalla le mostrara un cursor
parpadeando en la parte superior, sobre domingo. El dia de la semana se puede seleccionar
cuando el cursor se ubica debajo del mismo.

Para agregar o quitar el dia, el cursor triangular debera estar debajo de ese dia y
parpadeando.

Se usan los botones M y W para encender y apagar el sefalador de los dias.
Si el cursor esta en posicion pero fijo, presione el boton B para hacer que el cursor parpadee.
Para desplazar el cursor cuando esta fijo, use los botones No V.

Para desplazar el cursor cuando esta parpadeando, presione el boton M una vez. Esto
hara que el cursor se desplace una posicion hacia la derecha y cambie el estado a fijo.

ADVERTENCIA :Si los dias entre regeneraciones se fijan en cero, el sistema
no va a regenerar. Esta configuracion se usa para seleccionar regeneracion en
dias especificos o para usar una orden de regeneracién remota. Véase mas
adelante.

NOTA : La regeneracion en un dia especifico se utiliza para efectuar regene-
racion cuando las demandas de agua no son estables. Si el uso es bajo
durante los dias habiles y alto en los fines de semana, entonces con una
regeneracion cada tres dias no se satisfacen los requisitos.

e Cantidad de regenerante utilizado por regeneracion

Los controladores de la serie Logix estan configurados para calcular automaticamente la capacidad
del sistema multiplicando el volumen de resina/medio filtrante que se ingresara previamente al
controlador por la cantidad de regenerante ingresada por el distribuidor/instalador. Esto elimina la
necesidad de usar tablas de eficencia de la salmuera.
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Tiempo de contralavado

La configuracion por defecto es S (Sal Estandar).

A fin de permitir la programacion mas simple posible de los
controladores 740 y 760, el distribuidor/instalador tiene tres
opciones de cantidad de sal para elegir. Estas estan configuradas
para dar a la instalacion el maximo rendimiento sobre la base de
los valores ingresados por el distribuidor/instalador. Las tres
opciones de salmuera son :

Alto Nivel de Sal

Esta configuracion le da a la instalacion la mayor
capacidad posible para ese volumen de resina.
Esta es una magnifica configuracion para aplicaciones
con dureza muy alta, muchos ocupantes o para
aplicaciones en las que el distribuidor desea
asegurar siempre que la aplicacion tenga agua
blanda. Esta configuracion tiende a que se use
menos agua durante el afo, ya que, generalmente
se necesitan menos regeneraciones.

Esta configuracién se indica con una “H”.

Nivel Estandard de Sal

Bajo Nivel de

Esta es la configuracion por defecto del controlador.
Se adapta a la mayoria de las aplicaciones en
todo el mundo. Le brinda un uso eficiente de la
sal, mientras que mantiene una capacidad lo
suficientemente alta para regenerar cada tres dias
en la mayoria de las aplicaciones.

Esta configuracion se indica con una “S”.

Sal

Esta configuracion se ofrece para darle a la
instalacion una maxima eficiencia en el uso de la
sal, segun se la mida en gramos de CaCO;
removidos por kilo de sal utilizada. Esta configu-

racion resulta util en mercados en los que los
consumidores o la legislacion esperan o exigen el
empleo de acondicionadores de alta eficiencia.
Esta configuracion se indica con una “L”.

En caso de filtros, que no utiliza regenerante, no aparece la indicacion de salmuera si no el tiempo
que dura el ciclo Cl (contralavado). Para cambiarlo presione B . Utilice los botones de flechas para
modificarlo. Presione B para validar. El tiempo es en minutos.
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Valores Logix (aplicaciones en 50 Hz)

Volumen Cantidad .
Diametro Altura . de Medio Aiuste Total de Sal Cap-aC|dad
¢ . Inj. ; J por Estimada

anque max. Filtrante delasal | cgeneracion (ka)

(litros) 9 (kg) 9

L 0,2 0,1

6 18 E 5 S 0,45 0,2
amarillo

H 0,91 0,3

L 0,45 0,3

6 35 E 10 S 0,91 0,4
amarillo

H 1,81 0,5

L 0,68 0.4

7 44 Fo 15 S 2,04 0,8

melocotoén

H 3,40 1,0

L 1,13 0,7

8 44 G 20 S 3,17 1,2
canela

H 4,98 15

H L 1,58 1,0

9 48 morado 30 S 4,08 1,6

claro H 6,80 2,0

L 1,80 1,2

10 54 J 35 S 4,99 2,1
celeste

H 8,62 2.5

L 2,27 15

12 54 r('fsa 40 S 6,12 2,5

H 10,20 3,0

L 2,94 2.0

13 54 L 50 S 8,16 3,2
naranja

H 13,61 3,9

L 453 3,0

14 65 L 80 S 12,25 4,9
naranja

H 20,41 5,8

H = alto nivel de sal - aproximadamente 250 gramos por litro de medio filtrante

S = nivel estandard de sal - aproximadamente |50 gramos por litro de medio filtrante

L = nivel bajo de sal - aproximadamente 55 gramos por litro de medio filtrante
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Paso 4 - Capacidad

El controlador 740 o 760 esta disenado para estimar la capacidad
del sistema multiplicando el volumen inicial de resina/medio
filtrante por la cantidad de regenerante programada bajo
“Cantidad de regenerante usada por regeneracion”. La capacidad
total estimada del sistema se muestra como la cantidad de kilos
(de CaCO;) que se pueden remover con el lecho de medio filtrante
totalmente regenerado. Este valor surge de las normas
estandar de la industria de tratamiento de aguas. La capa-
cidad del sistema se muestra meramente como referencia para los
instaladores cuando determinan la frecuencia de la regeneracion.
e La capacidad se muestra Unicamente con fines informativos
sobre el control de 740. No se puede cambiarla.

e Para cambiar la capacidad en control 760, presione B para
que la capacidad por defecto parpadee.Use los botones ANy
W para llegar a la capacidad deseada

Paso 5 - Configuracion de la dureza (sol6 para 760)

La configuracion de la dureza se fija en ppm CaCO,.. Para fijarlo, presione B y utilice
los botones A\ o  para incrementar. Presione M nuevamente para aceptar el valor.

Reinicializacion del programador

B MO TU WE TH PR BA DAYE
T & Dy

P 4y Taly
- WL
s | MU

B MO TU WE TH FE 34 DAYR
Tieess & Ciugy
Emges Tienw & Dy
Ha
Hagan B e —
Capsiimy
it

Control no programado
después el reseteo

Para reinicializar el programador :

1. Presione y mantenga presionados M y W\ simultanea-
mente durante 5 segundos.

2. Apareceran en pantalla H y el volumen de resina configurado
en el sistema (o modo “F”).

3. Siaparece un valor histérico que no sea H° , emplee la flecha
A para recorrer los valores hasta que aparezca H’.

4. Para reinicializar el programador, presione y mantenga
presionado M durante 5 segundos.

5. El programador se reinicializara a un estado no programado.

6. Vea la seccion “Puesta en marcha inicial” para reprogramar el
control.

macion almacenada en su memoria. Esto exigira que usted reprograme el

c ADVERTENCIA : Al reinicializar el programador se borrara toda la infor-

control totalmente desde el modo puesta en marcha inicial.
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Regeneraciones Manuales

SU MO TV WE T PR A oars Para una regeneracion demorada (en el proximé periodo de regene-
o Rk racion programado) :
(+] I:U_l]:l e Presione el boton REGEN una vez. El simbolo de reciclado parpa-
e fC | deara en la pantalla. Vuelva a presionar el boton REGEN para
[}

Torma & Dy
RaganTims & Doy

Himdanii

toon Flashing cancerlar.

Para una regeneracion inmediata :

e Presione y mantenga presionado el botéon REGEN durante cinco
segundos. La pantalla mostrara el simbolo de regeneracion. El arbol
de levas comenzara a girar hacia el ciclo Cl.

Para una regeneracion inmediata, doble :

B WG TU WE TH FAR B& DAFS

Ty e Después de haberse iniciado una regeneracion manual inmediata y
3 S-., IED de que el arbol de levas haya girado hasta el ciclo Cl, puede usted

oty G‘I\\ iniciar una segunda regeneracion manual inmediata.
R, e e Presione y mantenga presionado el boton REGEN durante 5 s., una

vez que el arbol de levas haya iniciado el ciclo CI

e La pantalla mostrara un icono X2 senalando que, cuando se
complete la actual regeneracion, se va a producir una seguna rege-
neracion manual.

Para cancelar una regeneracion (ya sea manual o automaticamente) :

e Presione M y AN simultineamente y manténgalos presionados hasta que el icono del reloj de
arena comience a parpadear (aproximadamente 5 segundos).
La regeneracion esta cancelada.
El arbol de levas gira hasta llegar a la posicion de agua tratada (puede tardar hasta 2 minutos)
El reloj de arena parpadea mientras el motor esta en marcha

Si se programé una segunda regeneracion (la pantella muestra 2X al lado del icono de regenera-
cién), las dos regeneraciones deben cancelarse por separado.

—
LY} y ,
=" NOTA : Durante una regeneracion, cuando no parece el reloj de arena, se
puede pasar al ciclo siguiente pulsando® y A ala vez
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OPCIONES

Falta de salmuera - Generador de cloro

Si el programador 740/760 viene con la opcion Falta de salmuera-Generador de cloro,
solo falta montar la pieza que viene en el 1244336 (en vez de la pieza n°18 del listado de
partes p. 2| y 22) y conectar el cable entre el sitio previsto del programador y la pieza
montada.

En la primera regeneracion el programador detecta la salmera y el proceso de fabricacion
de cloro se activa. Luego, si una vez falta la salmuera, una luz se enciende en el programador
(esto necesita detectar una vez la salmuera)

controlador

luz deteccion de relleno salida generador
de cloro

salmuera

inyector A
y tapon
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Kit Mezclador
El kit 1239760 para la valvula 255 serie 700 incluye una tuerca y un tornillo.

Instalacién
Colocar la tuerca en el sitio previsto (al lado de la valvula de disco del bypass interno n°4).

Colocar el tornillo como en la Fig. A.

Fig. A

Ajuste
Apretar el tornillo hasta abrir un poco el bypass, medir la dureza en salida. Segun la dureza

medida abrir o cerrar la valvula de disco de bypass con el tornillo (Fig. By C)

Fig.B Fig.C

63




Diagramas de flujo de la valvula 255

Drenaje de Contralavado (6)

il
)

iy l Ld?.f:._.

Drenaje de Enjuague (5)

Derivacion interna (4)
Salida (3)

Entrada (2)
Regenerante(l)

CO0 Posicion del Agua Procesada
(operacion normal)

BN unmeaicd vraner

oy gy &
& e
1 i
L |
l Pieais
Valvula de disco n° Vilvula de disco n° —_—
| - Cerrada | - Cerrada
2 - Abierta | 2 - Cerrada |
3 - Abierta - 3 - Abierta | -
4 - Cerrada \ 4 - Abierta o~
5 - Cerrada Hgprvmesa tank sesenemnare 5 - Cerrada Blan mdta Tank RugansariTee
6 - Cerrada 6 - Abierta
C2a Posicion de Extraccion C2b Posiciéon de Enjuague Lento
I Urarestod Waer I Ursrmatod Water
[ negoremnt [ ragorama

CI Posicion | de Contralavado

e

Cantral Caonirol iy
Valvula de disco n° Vilvula de disco n°
| - Abierta in | - Abierta T
2 - Cerrada | I 2 - Cerrada I |
3 - Cerrada | ) 3 - Cerrada
4 - Abierta | | | 4-Abera ‘ il
5 - Abierta = 5 - Abierta & 2
6 - Cerrada b Flegoremslla® ¢ _ Cerrada =
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C4 Posicion de Pausa del Sistema
(represurizacion)

B wnireated Watee

Tl rwna Al

Vélvula de disco n°
| - Cerrada

2 - Cerrada

3 - Cerrada |
4 - Abierta

5 - Cerrada

6 - Cerrada

Cé6 Posicion 2 de Contralavado

[ uriroated wWalnr
[ Backwasn

Vilvula de disco n°
| - Cerrada

2 - Cerrada

3 - Abierta

4 - Abierta

5 - Cerrada .

6 - Abierta F-;‘,.ww

C5 Posicion | de Enjuague Rapido

[ urtrealed Watsr

[T Fongm

Vilvula de disco n°
| - Cerrada

2 - Abierta [
3 - Cerrada |

4 - Abierta |
5 - Abierta |
6 - Cerrada ] -t

I Uvitreaied Water
0 A

Vilvula de disco n°
| - Cerrada

2 - Abierta | |
3 - Cerrada ‘

4 - Abierta |
5 - Abierta ¥ N =
6 - Cerrada MediaFesn Tank Fogenerant Tark

C8 Rellenado

[ Unirsatec Watne
[0 Trented Watar

Valvula de disco n°
| - Abierta

2 - Abierta

3 - Abierta

4 - Cerrada

5 - Cerrada

6 - Cerrada

Regenamnt Tank
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VISTA AMPLIADA DE LA VALVULA 255
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LISTADO DE PARTES DE VALVULA 255

Codigo | Pieza n° Descripcion Ca
I 1244650 | Cuerpo de Valvula 255, sin piezas I
2 1033784 | Nuevo tanque adaptator 255 I
3 1010154 | Junta Térica BN I
4 1010428 | Junta Torica EP I
5 1235340 | Placa superior, valvula 255, serie controlador 740/760 I
6 1235341 | Muelle, enterizo, valvula 255 I
7 1236246* | Cubierta estandar, valvula, 255/Performa, serie controlador 740/760 I
8 1001404 | Grupo de la Junta Torica : Adaptador del tanque I
9 1040459 | Grupo de la Junta Torica para colector de entrada/salida I
10 1001986 | Inserto de caucho de |13/16” (opcional) I
* 1000250 | Kit de valvulas de disco - estandar I
g 1239760 | Kit de mezclado (serie 740/760 parte superior) I
I 1031407 | Barra de bloqueo del idioma espanol I
1006093 | Tornillo de la barra de bloqueo - N°8-9/16”

12 Opciones de arboles de leva
1235353 | Arbol de leva valvula 255 serie 740-760 STD, Negro
1236251 | Arbol de leva valvula 255 serie 740-760 Duplex, canela (inserto)

13 1235269 | Cable sensor optico y motor

14 1000226 | Tapon tamiz con junta torica

I5 Opciones de inyectores (alta eficiencia)
1035730 | Inyector “E” (alta eficiencia) - Amarillo - 6” I
1035731 | Inyector “F” (alta eficiencia) - Melocoton - 77
1035732 | Inyector “G” (alta eficiencia) - Canela - 8”
1035733 | Inyector “H” (alta eficiencia) - Morado - 9” I
1035734 | Inyector “)” (alta eficiencia) - Celeste - 10” I
1035735 | Inyector “K” (alta eficiencia) - Rosa - 12” I
1035736 | Inyector “L” (alta eficiencia) - Naranja - 137/14”

16 1000269 | Tapon de inyector con junta térica

17 Controlador de caudal de desagtie
1000209 | N°7 - (1,2 gpm - 4,5 Lpm)
1000210 | N°8- (1,6 gpm - 6,1 Lpm)
1000211 | N°9 - (2,0 gpm - 7,6 Lpm)
1000212 | N°I0 - (2,5 gpm - 9,5 Lpm)
1000213 | N°I2- (3,5 gpm - 13,2 Lpm) I
1000214 | N°I3 - (4,1 gpm - 15,5 Lpm) sin bola I
1000215 | N°14 - (4,8 gpm - 18,2 Lpm) sin bola
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LISTADO DE PARTES DE VALVULA 255

Codigo | Pieza n° Descripcion Cx
I8A | 1000222 | Controlador de recarga al tanque de regenerante (sin bola) I
I8B | 1243510 | Controlador de relleno de regenerante
19 Kit de control de aire I

1032416 | Kit de control de aire- Macho de 3/8”

1032417 | Kit de control de aire - Macho de |/4” estandar
20 1235373 | Modulo, sensor, fotointerruptor I
21 1235361 | Motor con espaciador y pinén serie controlador 700, 12V, 50/60 Hz I
22 1030502 | Bola control de flujo I
g 1033066 | Adaptador de nuevo a viejo estilo de control de aire I
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Controlador 740/760

SU B0 TU WE TH FR B4 DAYS
Time & Day
Awgen Thme & Day
fien
Asgan
Lapacly
Harsmasn

Cod. |Piezan® Descripcion

I 1244336 Kit generador de cloro

2 124241 | Cable de extension 50 cm

3 1263946 Pegatina, Castellana, 740

4 1263947 Pegatina, Castellana, 740, con luz de falta de sal
5 1263948 Pegatina, Castellana, 740F filtracion

6 1263949 Pegatina, Castellana, 760

7 1263950 Pegatina, Castellana, 760, con luz de falta de sal
8 1263951 Pegatina, Castellana, 760, filtracion

9 1000814 Transformador

Bypass valve

Cod. |Piezan® Descripcion

I 1040769 By-pass

2 1040524 Kit de instalacion

Contador N

00,

Cod. |Piezan° Descripcion

I 1032350 Contador - kit de instalacion

2 1032351 Kit de instalacion

3 1234260 Contador con salidas macho de 3/4”

4 1234259 Contador con salidas macho de 1”

5 1234255 Conexion con salidas macho de |”

6 1234256 Conexion con salidas macho de 3/4”
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