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Vnimanie 

 V nastoq]em rukovodstve klient mo'et najti vs[ informaci[ dlq bespro
blemnoj /kspluatacii opisannyx mawin. ?to dopuskaet otlih-noe ispol;z
ovanie i dolgu[ /ffektivnost; nawix mawin.  

 Nastoq]ee rukovodstvo prednaznaheno dlq pol;zovatelej /tix mawin. Oni 
dol'ny ob=qzatel;no izuhit; rukovodstvo pre'de, hem ispol;-zovat; lomt
erezki. 

Soder'anie 

Glava 1  - Ukazaniq dlq pol;. mawinoj str. 4 
1.1 - Ov]ie mery predostoro'nosti 
1.2 - Ustrojstva bezopasnosti mawiny 
1.2.1 - mexaniheskie ustrojstva bezopasnosti 
1.2.2 - /lektriheskie ustrojstva bezopasnosti 
1.3 - Opisanie mawiny 
1.3.1 - ob]ee opisanie 
1.3.2 - texniheskaq xarakteristika 
1.3.3 -  sostav mawiny 

Glava 2  - Texniheskie dannye str. 8 
2.1 - Gabaritnye razmery, ves, svojstva 

Glava 3  -  Poluhenie mawiny str. 12     
3.1 - Otpravka mawiny 
3.2 - Osmotr upakovki 
3.3 - Ustranenie upakovki 

Glava 4  - Ustanovka str. 13 
4.1 - Ustanovka mawiny 
4.2 - ?lektriheskaq svqz; 
4.2.1 - Lomterezka s odnofaznym dvigatelem 
4.2.2 -  Lomterezka s trexfaznym dvigatelem 
4.3 - ?lektriheskaq sxema 
4.3.1 -  Odnafaznaq /lektriheskaq sxema - Панель кнопочная S 
4.3.2 -  Trexfaznaq /lektriheskaq sxema - Панель кнопочная S  
4.3.3 -  Odnafaznaq /lektriheskaq sxema - Выключатель СЕ  

 профессиональный  
4.4 - Proverka raboty 

Glava 5  - Pol;zovanie mawinoj str. 17 
5.1  -  Privody 
5.2   -   Zagruzka mawiny i narezka produkta 
5.3  -  Zatohka lezviq 
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Glava 6  - Histka str. 20
6.1 - Ob]ie ukazaniq 
6.2 - Ukazaniq po obra]eni[ s mawinoj vo vremq histki 
6.2.1 - histka ploskosti dlq zagruzki produkta 
6.2.2 - histka lezviq i no'eza]itnogo diska 
6.2.3 - hista tohil;nogo bruska 
6.2.4 - histka ]itka za]ity ot zagrqzneniq lezviq 

Glava 7  - Remont  str. 22 
7.1 - Ob]ie ukazaniq 
7.2 
7.3 
7.4 
 7.5 
7.6 
7.7 
7.8 

- Remen; 
- No'ki 
- Kabel; pitaniq 
- Lezvie 
- Wlifoval;nye krugi 
- Smazka napravlq[]ix tele'ki 
- ?tiketka knopohnoj paneli 

Glava 8 - Demonta' str. 23 
8.1 - Vyvod iz /kspluatacii 

 8.2 - Отходы электрических и электронного оборудования 

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Glava 1 - Ukazaniq dlq pol;zovaniq mawinoj 

1.1 - Ob]ie mery predustoro'nosti 
 Lomterezkoj dol'en pol;zovat;sq iskl[hitel;no helovek, zna[]ij vpoln

e soder'anie nastoq]ego rukovodstva i normy bezopasnosti. 
 V sluhae zameny svoevremenno obuhat; novogo heloveka pol;zovani[ lomt

erezkoj. 
 Nesmotrq na to, hto na samyx opasnyx punktax mawiny ustanovleny ustroj

stva bezopasnosti, ne pribli'ajte ruki k lezvi[ i dviga[]im hastqm. 
 Pre'de, hem histit; ili remontirovat; lomterezku, vin;te vilku iz seti /

lektropitaniq. 
 Pri histke ili remonta lomterezki, ustrojstva bezopasnosti ne rabota[t.

V /tom sluhae imejte v vidu vozmo'nu[ opasnost;. 
 Ne otvlekites; ot operacii vo vremq histki i remonta.
 Hasto proverqjte sostoqnie kabelq /lektropitaniq. Iznowennyj ili v plo

xom sostoqnii kabel; predostavlqet bol;wu[ opasnost;. 
 Esli Vy shitaete, hto lomterezka v neispravnom sostoqnii, ne pol;zujtes

; ej i ne pytajtes; remontirovat; ee. V /tom sluhae svq'ites; s ^Centrom 
Texniheskogo Obslu'ivaniq&. 

 Nare';te iskl[hitel;no produkty pitaniq (krome zamoro'ennyx produkto
v, mqsa ili ryby s kostqmi). 

 Nare';te produkt tol;ko s pomo];[ der'atelq.
 Izbegajte prqmogo kontakta hastej tela s lezviem.
 Zavod-izgotovitel; ne neset otvetstvennost; v sluhae%
 remonta ili demonta'a neupolnomohennymi licami> 
 pol;zovaniq neoriginal;nymi hastqmi> 
 nesobludeniq pravil /kspluatacii nastoq]ego rukovodsta> 
 histki mawin nepodxodq]imi produktami. 

1.2 - Ustrojstva bezopasnosti mawiny 
1.2.1 - Mexaniheskie ustrojstva bezopasnosti 
Ustrojstva bezopasnosti protiv riskov mexaniheskogo xaraktera soot-vetstvu
[t direktivam CEE 2006/42. 
Lomterezka snab'ena sledu[]imi ustrojstvami (sm. 1.3.3)% 
- no'eza]itnym diskom> 
- kol;co> 
- za]itnym ko'ukom bruska> 
- der'atelem-pressom> 
- dlinnoj ruhkoj der'atelq-pressa s za'imnym kol;com>  
- pal;ceza]itnym ]itkom na podder'ke dlq produkta> 
- perenosnoj tele'koj (tol]inover v polo'enii ^0&, v konce xoda i na 

storone operatora. 

1.2.2 - ?lektriheskie ustrojstva bezopasnosti 
Ustrojstva bezopasnosti protiv riskov /lektriheskogo xaraktera sootvetstv
u[t direktivam CEE 2006/95, 2004/108 i izm. 2006/42. 
Lomterezka snab'ena  
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-mikrovykl[hatelem, ostanovliva[]im mawinu v sluhae udaleniq tqgi no'ez
a]itnogo diska (sm. ris. ! 1) i, razrewa[]im vkl[henie tol;ko togda, kogda 
/ta za]ita na meste> 
-rele v sisteme upravleniq, trebu[]im vkl[heniq mawiny v sluhae preryvan
iq /lektropitaniq. 
Professional;nye lomterezki snab'eny vsemi ustrojstvami bez-opasnosti, 
predusmotrennymi normami /lektriheskoj i mexaniheskoj bezopasnosti vo v
remq raboty, histki i remonta. Tem ne menee, pri nepravil;nom i neostoro'n
om obra]enii s mawinoj, su]estvuet NEU-STRANIMYJ RISK.  
V /tom rukovodstve on poherknut slovom VNIMANIE.  

1.3 - Opisanie mawiny 
1.3.1 - Ob]ee opisanie 
Professional;nye lomterezki CE proektirovany i realizovany nawej firm
oj dlq narezki produktov pitaniq (kak, naprimer, kolbasy i mqso) i dlq obesp
eheniq% 
- maksimal;noe bezopasnosti pri rabote, histki i remonte> 
- maksimal;noj gigieny pri kontakte lomterezki s produktammi pita-niq bl

agodarq nawemu t]atel;nomu byboru materialov i gladkoj rabohej pover
xnosti. ?to dopuskaet prostu[ histku i legku[ razvor-ku> 

- maksimal;noj tohnosti rezki blagodarq kulahkovomu mexanizmu> 
- prohnosti i ustojhivosti vsex hastej mawiny> 
- vysokoj beswumnosti> 
- vysokoj upravlqemosti. 

1.3.2 - Texniheskaq xarakteristika 
Professional;nye lomterezki CE proizvdeny iz aluminievogo splava  
(Peraluman MG5), podverga[]ego anodirovanie. ?to dopuskaet gigienu i stoj
kost; k kislotam, solqm i okisleni[. 
Lezvie iz ner'ave[]ej stali 100 Cr 6 (xromirovannoj) - wlifovano i zakali
vano. Ono obespehivaet tohnu[ rezku produkta, i posle ego zatoh-ki> drugie h
asti mawiny iz ABS, LEKSAN, PLEKSIGLAS i ner'ave[]ej stali AISI 43
0 ili 304. 
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1.3.3 - Sostav mawiny 

ris. ! 1a - Ob]ij vid mawiny M / M Vert. 

16 

11 

12 

13 

14 

15 

17 

18 

19 

20 

1 

2 

3 

4 

5 
6 

7 

8 

10 

21 M / M Vert. 

Naimenovanie hastej 

1. No'eza]itnyj disk
2. Rukoza]itnyj ]itkok
3. Poverxnost; tol]inomera
4. Knopohnaq panel;
5. Graduirovannaq ruhka
6. No'ki
7. Ruhka dlq blok. tele'ki
8. Ster'en;
9. Der'atel;-press
10. Poverxn. dlq zagr. produkta
11. Tohil;nyj bruzok (ko'ux)
12. Ruhka dlq blokirovaniq bruska
13. Tqga no'eza]itnogo diska
14. Kabel; pitaniq
15. Baza
16. Tex. do]ehka - pasportnyj nomer
17. Opora tol]inomera
18. Lezvie
19. }itok za]ity ot zagrqznen.
20. Ruhka der'atelq-pressa
21. No'eza]itnoe kol;co
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M Vert. BS 

1 

2 

3 

4 

7 
8 

9 

ris. ! 1b - Ob]ij vid mawiny M 

5 

6 

15 

16 

13 
19 

18 

11 

20 

17 

12 

22 

10 

9 

14 

Naimenovanie hastej 

1. No'eza]itnyj disk
2. Rukoza]itnyj ]itkok
3. Poverxnost; tol]inomera
4. Knopohnaq panel;
5. Graduirovannaq ruhka
6. No'ki
7. Ruhka dlq blok. tele'ki
8. Ster'en;
9. Der'atel;-press
10. Poverxn. dlq zagr. produkta
11. Tohil;nyj bruzok (ko'ux)
12. Ruhka dlq blokirovaniq bruska
13. Tqga no'eza]itnogo diska
14. Kabel; pitaniq
15. Baza
16. Tex. do]ehka - pasportnyj nomer
17. Opora tol]inomera
18. Lezvie
19. }itok za]ity ot zagrqznen.
20. Ruhka der'atelq-pressa
21. No'eza]itnoe kol;co
22. Ruhka Poverxn. dlq zagr. produkta BS
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Glava 2 - Texniheskie dannye 

2.1 - Gabaritnye razmery, ves, svojstva ... 
ris. ! 2 - Gabaritnye herte'i 

M Vert. BS 

M / M Vert.  
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Tab. ! 1 - Gabaritnye razmery i texniheskaq xarakteristika

Model; e.r. M 
220 C 

220 AI C 

M 
250 C 

M 
275 C 

M 
300 

Diametr lezviq  mm 220 250 275 300 

Dvigatel; Вт 
л.с. 

147 
0,20 

147 
0,20 

147 
0,20 

210 
0,29 

Pitanie odnof. 
trexf. 

230V / 50Hz 230V / 50Hz 
230-400V / 

50Hz 

Tol]ina rezki mm 13 13 13 13 

Xod tele'ki mm 245 245 245 285 

Razm. 
podder'ki 

mm 230x230 230x230 230x230 250x275 

A x B mm 395x245 395x245 395x245 435x295 

C x D x E mm 480x560x370 500x560x370 535x560x370 600x610x42

F x D x G mm 

0 

570x560x475 570x560x475 570x560x475 640x610x51
0 

X 
Y 

mm 210 
135 

215 
145 

215 
165 

250 
185 

H 
W 

mm 170 
160 

180 
170 

200 
190 

225 
210 

Ves kg 15 16 17 20,5 
Wumnost; dB  60 60 60 60 
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Tab. ! 2 - Gabaritnye razmery i texniheskaq xarakteristika

Model; e.r. M Vert. 
220 C 

M Vert. 
250 C 

M Vert. 
275 C 

mm 220 250 275 Diametr lezviq  

Dvigatel; Вт 
л.с. 

147 
0,20 

147 
0,20 

147 
0,20 

Pitanie odnof. 

Tol]ina rezki mm 13 13 13 

Xod tele'ki mm 225 230 220 

Razm. 
podder'ki 

mm 230x235 230x235 230x235 

A x B mm 400x260 400x260 400x260 

C x D x E mm 500x535x400 510x535x410 530x535x420 

F x D x G mm 570x535x405 570x535x410 570x535x425 

X 
Y 

mm 205 
150 

205 
170 

225 
205 

H 
W 

mm 150 
150 

170 
170 

205 
205 

Ves kg 16,5 

Wumnost; dB  60 60 60 

230V / 50Hz 

17,5 18,5 
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VNIMANIE% /lektriheskie xarakteristiki mawiny ukazany na nalo-'ennoj n
a oborote do]ehke. Pre'de, hem ustanovit; /lektrihesku[ svqz; sm. 4.2 /lekt
riheskaq svqz;. 

Tab. ! 3 - Gabaritnye razmery i texniheskaq xarakteristika

Model; e.r. M Vert. 
250 C  BS 

M Vert. 
275 C  BS 

M Vert. 
275 BS 

M Vert. 
300 BS 

Diametr lezviq  mm 250 275 275 300 

Dvigatel; Вт 
л.с. 

147 
0,20 

147 
0,20 

210 
0,29 

210 
0,29 

Pitanie odnof. 
trexf. 

230V / 50Hz 230V / 50Hz 230V / 50Hz 230V / 50Hz 
230-400V / 

50Hz 

Tol]ina rezki mm 13 13 13 13 

Xod tele'ki mm 215 225 220 265 

Razm. 
podder'ki 

mm 275x270 260x275 285x260 260x275 

A x B mm 

C x D x E mm 

F x D x G mm 

400x260 400x260 440x300 440x300 

510x480x415 530x480x420 580x500x455 585x540x460 

700x480x600 700x480x770 740x500x630 740x540x770 

X 
Y 

mm 270 
190 

270 
200 

255 
205 

255 
215 

H 
W 

mm 190 
190 

200 
200 

205 
205 

215 
215 

Ves kg 21,5 22,5 26 27 

Wumnost; dB  60 60 60 60 



 12 

Glava 3 - Poluhenie mawiny 
 
3.1 - Otpravka mawiny (sm. ris. ! 3) 
Lomterezki, vyvedennye iz nawego sklada, t]atel;no upakovany. 
Komplekt sostoit iz% a) vnewnej korobki iz prohnogo kartona> 
    b) mawiny> 
    v) vstavki iz kartona> 
    g) nastoq]ego rukovodstva> 
    d) puzyrky masla> 
    e) sertifikata sootvetstviq CE. 

ris. ! 3 - Opisanie upakovki 

a) 

v) 

g) 

d

') 

e) 

b) 
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3.2 - Osmotr upakovki 
Pri poluhenii q]ika s tovarom i otsutstvii vnewnix povre'denij, otkrojte 
ego i prover;te, ves; li material vnutri (sm. ris. ! 3). Esli, pri poluhenii q
]ika obnaru'iva[tsq sledy porhi, udarov ili padenij, ob=qzatel;no soob]i
te ob /tom perevozhiku i v tehenie 3 dnej so dnq poluheniq q]ika (napisanno
go v tovarnyx dokumentax), tohno izlo'ite o vozmo'nyx povre'deniqx, peren
esennyx mawinoj. Ne oprokinut; upakovku@ Pri ee transportirovki, prover;
te, hto upakovku prohno i parallel;no polu der'at. 
 
3.3 - Ustranenie upakovki 
Vse hasti upakovki mo'no  besproblemno ustranit; kak gorodskie tverdye ot
brosy. V sluhae monta'a mawiny v strane, gde su]estvu[t osobye normy, ust
ranite upakovku po dejstvu[]im normam. 

Glava 4 - Ustanovka 
 
4.1 - Ustanovka mawiny 
Ustanovite mawinu na wiroku[, suxu[, rovnu[, tverdu[ i stabil;nu[ poverxn
ost;, imeq v vidu gabaritnye herte'i (sm. tab. ! 1, 2 i 3). 
Krome togo, syrost; komnaty, gde ustanovlivaetsq mawinu, ne dol'na prevzoj
ti 75â, nesolenaq. Lomterezka dol'na rabotat; pri temperature s ˆ5 S° do ˆ
35° S i, vo vsqkom sluhae, v nevrednyx dlq mawiny sredax. 
 
4.2  - ?lektriheskaq svqz; 
4.2.1 - Lomterezka s odnofaznym dvigatelem 
Lomterezka snab'ena  kabelem v 3 x 1 mm² sekciej, v 1,5 m dlinoj i vilkoj ^
SHUKO&. 
Svq'ite mawinu 230 V, 50 Gc, ispol;zuq differencial;nyj magnito-termihe
skij vykl[hatel; na 10 A, I ò  0,03 A. Provert;te, xorowo li rabotaet zazeml
ennaq ustanovka. 
To'e prover;te, hto dannye texniheskoj do]ehki-pasportnogo nomera (ris. 
! 4) sootvetstvu[t dannym, napisannym na tovarnyx i transpor-tnyx dokumen
tax, peredannyx Vam pri postavke mawiny. 
 

Ris. ! 4 - Texniheskaq do]ehka - pasportny nomer 
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4.3 - ?lektriheskaq sxema 
4.3.1 - Odnofaznaq /lektriheskq sxema - Панель кнопочная S 

ris. ! 7 - Trexf. /l. sxema 

sistema so storony hastej 

rele 
trans- 
form. 

 dvigat. 

kondensator 
20 mF. 

sistema so storony hastej 

dvigat. 

    k. s.  h. 

   k. s.  h. 

trexf. 380V, 50Gc 

Model; SGE 010692 - Trexf. 380V 

Model; SGE 010692 - Trexf. 230V 

  k. k.  s. s.   h. h

k = korihnevyj 
s = sinij 
h= hernyj 
' = 'el;to-zelenyj 

4.3.2 - Trexfaznaq /lektriheskaq sxema- Панель кнопочная S 

ris. ! 6 - Odnof. /l. sxema 

rele 

trans-
form.

 znak polqrnosti 

ploskij kabel
dvigat. 

mikro na no'eza]. diske 

k. 
k. 
h. 

kondensator k.  s. '. 

pitanie 220 V - 50 Gc 
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4.2.2 - Lomterezka s trexfaznym dvigatelem 
Lomterezka snab'ena kabelem 5x1 mm² sekciej i v priblizitel;no 1,5 m dlin
oj. 
Svq'ite mawinu s trexfaznoj set;[ pitaniq 400 V, 50Gz, pol;zuqs; vilkoj 
CEI (krasnoj) i differencial;nym magnitotermiheskim vykl[-hatelem na 1
0 A,  I = 0,03 A. 
Prover;te, xorowo li rabotaet zazemlennaq ustanovka. 
Pre'de, hem okonhatel;no svqzat; mawinu s trexfaznoj liniej pitaniq, prov
er;te napravlenie vra]eniq lezviq, na'imaq zelenu[ knopku ^I& (ON)  
(sm. glavu 5.1., ris. ! 8). Srazu posle /togo ostanovite disk, na'imaq stopor
unu[ knopku ^0& (OFF). 
Vra]enie lezviq osu]estvlqetsq protiv xoda hasovoj strelki (esli smotret; 
na nego so storony no'eza]itnogo diska. (sm. ris. ! 5). 
V sluhae nepravil;nogo napravleniq vra]eniq, perestav;te dve iz trex prov
olok (hernye i serye). 
Trexfaznye dvigateli professional;nye lomterezki CE mogut rabotat; s tr
exfaznym naprq'eniem 230 V il 400 V. 
Prisposoblenii trexfaznoj seti 230 V ustanovliva[tsq tol;ko po zakazu pri 
pokupke lomterezki, ili vposledstvii esli Vy svq'ites; s ^Centrom Texnihe
skogo Obslu'ivaniq&. 

ris. ! 5 - Napravlenie vra]eniq lezviq 
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5.2 - Zagruzka mawiny i narezka produkta 
Vnimanie% Zagruzite mawinu tol;ko togda, kogda graduirovannaq ruhka na ^0
& i dvigatel; vykl[hen. Obratite vnimanie k lezvi[ i ostroko-nehnym hastq
m. 
Htoby zagruzit; produkt% 
1. polo'ite ego na podder'ku i uder'ite ego v nepodvy'nom polo'enii s po

mo];[ snab'ennogo zubcami der'atelq-pressa> 
2. vyberite tol]inu lomtq s pomo];[ graduirovannoj ruhki>
3. htoby izbegat; neshastnyx sluhaev, primite pravil;noe polo'enie tela%

operet; ruku o ruhku der'atelq-pressa i, posle /togo, levu[ ruhku okolo ]
itka za]ity ot zagrqzneniq (ne trogaq lezvie)> polo'enie tela dol'no byt
; perpendikulqrnym ploskosti raboty (sm. ris. ! 10a).

 Vnimanie% Ne prinimajte polo'enie tela, kotorye mogut prihinqt; pr
qmyj kontakt hasti tela s lezviem (sm. ris. ! 10b)>

4. vkl[hite mawinu, na'imaq puskovu[ knopku^I& (ON)>
5. tolknite vpered tele'ku (podder'ka dlq produkta ˆ der'atel;-press ˆ ste

r'en;), ostoro'no pribli'aq ee k lezvi[. Ne nado pri'imat; produkt der
'atelem-pressom tak kak, blagodarq ego vesu, produkt u'e pri'at. S pomo
];[ ]itka za]ity ot zagrqzneniq, produkt budet legko narezat;sq i padat
; na sborohnyj stol (sm. ris. ! 11)>

6. mawina ne dol'en rabotat; vpustu[>
7. pri okonhanii raboty, povernite gradu-irovannu[ knopku na ^0& i ostanov

ite mawinu, na'imaq stopornu[ knopku ^0& (OFF)>
8. esli produkt ploxo narezan i usilie dvigatelq povywaetsq, neobxodimo na

Glava 5 - Ispol;zovanie mawiny 

5.1 - Privody 
Privody raspolo'eny na levoj storony bazy kak ukazano v risunke vnizu.  

ris. ! 9- Raspolo'enie privodov 

1. Graduirovannaq ruhka dlq regul
irovaniq tol]iny rezki>

2. Puskovaq knopka ^I&>

3. Stopornaq knopka ^0&.

3 2 
1 

3 2 
1 
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4.4 - Proverka raboty 
Pered ispol;zovaniem mawiny, prover;te, tverdo zakreplena podder'ka dlq 
produkta. Posle /togo prover;te rabotu lomterezka po sledu[]emu porqdku% 
1. vkl[hite (polo'enie ^I& ON) i vykl[hite (polo'enie ^0& OFF) mawi-nu (s

m. ris. ! 8)>
2. prover;te skol;'enie podder'ki dlq produkta i der'atelq-pressa>
3. prover;te rabotu i regulirovanie tol]inomera s pomo];[ gradu-irovann

oj ruhki>
4. provert;re rabotu tohil;nogo bruska (sm. paragraf 5.3, ris. ! 12a-b-v)>
5. prover;te, vozmo'no li udalenie tele'ki tol;ko togda, kogda graduirovan

naq ruhka v polo'enii ^0&>
6. provert;e, vykl[haetsq li mawina, kogda otvinhivaetsq tqgu no'eza-]itn

ogo diska.

ris. ! 8 - Odnof. /l. sxema - Выключатель СЕ профессиональный 

4.3.3  - Odnofaznaq /lektriheskq sxema 
 - Выключатель СЕ профессиональный  
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5.3 - Zatohka lezviq (sm. ris. ! 12a-b-v) 

Pered zatohkoj lezviq, obratite vnimane k N
EUSTRANIMYM RISKAM (glava. 1.2.2). 
Zathite lezvie kak tol;ko Vy zametite sni'e-n
ie rabotosposonosti lomterezki. Dlq /togo% 
1. Vyn;te vilku iz seti, akkuratno vyhistite l

ezvie denaturirovannym spirtom tak, hto-b
y obez'irit; ego> 

2. Oslab;te vint (1), podnim;te pribor dlq zat
ohki (2)(a) i povernite ego na 180° (b) do pre
dela (v) tak, htoby lezvie naxodilos; me'du
dvux wlifovanl;nyx krugov. Zakrep-ite vin
t (sm. ris. ! 12a)>

3. Vkl[hite mawinu, na'imaq puskovu[ knop-k
u>

4. Na'mite knopohku (3) (sm. ris. ! 12b) tak, h
toby lezvie soprikasalos; s wlifoval;-ny
m krugom (/ta operaciq dlitsq priblizi-tel
;no 30# 40 s, to est; do poqvleniq na lezvii
legkoj stru'ki)>

5. Odnovremenno na'mite knopki 3 i 4 (ne bol
ee 3#4 s) i ostav;te ix.

 Zamet;te% ne snimajte stru'ku bolee 3#4 s d
lq togo, htoby izbe'at; povre'deniq lez-vi
q (sm. ris. ! 12v)>

6. V konce raboty sovetuem histit; wlifo-va
l;nye krugi (sm. 6.2.3)>

7. Posle /togo postav;te tohil;nyj brusok na
pre'nee mesto, dejstvuq naoborot.

Zamet;te% ne snimajte stru'ki  bolee 3#4 s dlq 
togo, htoby izbe'at; povre'deniq lezviq. 

ris. ! 12a 

ris. ! 12b 

ris. !  12v 

2 
ba

3 

3 

4 

1 
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ris. ! 11 - Narezka produkta 

-tohit; lezvie (sm. 5.3 - zatohka lezviq). 

ris. ! 10b - Nepravil;noe pol. ris. ! 10a - Pravil;noe pol. 
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6.2.2 - Histka lezviq i no'eza]itnogo diska. 
Oslab;te vint tqgi no'eza]itnogo diska (1) (sm. ris. ! 14) tak, htoby pomoh; 
udaleni[ za]itnogo diska (2). 

Vnimanie% vyhistite lezviq vla'noj trqpkoj, pri /tom vsegda nadevajte me
talliheskie perhatki. 
Dlq histki oborotnoj storony lezviq i kol;ca, izvlekite lezvie (sm. ris. ! 
15) iz lomterezki. Dlq /togo%
1) Otvintite no'eza]itnyj disk (sm. ris. ! 14)>
2) Snimite tohil;nyj brusok (a), otkrojte s pomo];[ graduirovannoj ruhk

i poverxnost; tol;]inomera. Zatem ustanovlivaete vspomoga-tel;nogo d
iska>

3) Oslab;te vinty (e) (tri ili hetyre, /to zaviset ot modeli mawiny), zakre
plq[]ie lezvie>

4) Pri'mite pleksiglasnyj vspom
ogatel;nyj disk k lezvi[ tak, ht
oby otverstviq na lezvii sovpad
ali s vintami na diske (v)>

5) Dva otverstvii na lezvii (v) dol
'ny sovpadat; s dvumq vin-tami
(g), naxodq]imisq na vspomo-gat
el;nom diske>

6) Zakrepite vinty (d) no ne hrez-
merno.

Zamet;te% histite no'eza]itnyj d
isk teploj vodoj i nejtral;nym mo
[]im sredstom. 

ris. ! 15 - Udalenie lezviq 

ris. ! 14 - Udalenie no'eza]itnogo diska 

1 

2 

3 

a c 
f 

b 
e 

d 
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Glava 6 - Histka 

6.1 - Ob]ie ukazaniq 
Histite mawinu po krajnej mere odin raz v den; i, pri neobxodimosti, ha]e

> 
Vnimatel;no vyhistite vse hasti mawiny, prqmo vxodq]ie v kontakt s produ

ktami pitaniq> 
Ne histite lomterezku gidroohistitel;noj mawinoj i struqmi vody, a vodo

j i neutral;nymi histq]imi sredstvami. Drugie mo[]ie sredstva ne ispol
;zovat;. Ne ispol;zujte instrumenty ili orudiqmi, kotorye mogut isportit
; mawinu. 

Pered histkoj neobxodimo% 
1. vynut; vilku /lektropitaniq dlq togo, htoby polnost;[ izolirovat; mawi

nu ot /lektroprovodki> 
2. povernut; na ^0& graduirovannu[ knopku dlq regulirovaniq tol]ino-mera.
VNIMANIE% obratite vnimanie k NEUSTRANIMYM RISKAM iz-za rezu-]ix 
koncov. 

6.2 - Ukazaniq po obra]eni[ s mawinoj vo vremq histki 
6.2.1 - Histka ploskosti dlq zagruzki produkta 
Udalenie tele'ki (podder'ka dlq produkta ˆ der'atel;-press ˆ 
ster-'en;) prosto i udobno. Dlq /togo% 
- regulirujte tol]inomer na ^0&>
- tele'ka (2) dol'na byt; v konce xoda (a) na storone privodov>
- otvintite maxovihok (3) i sniminte podder'ka, natqgivaq ee na napra-vleni

e b> 
- posle udaleniq tele'ki, akkuratno vyhistite podder'ka dlq produkta teplo

j vodoj i neutral;nym mo[]im sredstvom (PH 7). 

ris. ! 13 - udalenie tele'ki 

3 

a 

1 
2 

b 
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po sravneni[ s original;nym, svq'ites; s ^Centrom Texniheskogo Obslu'iv
aniq& dlq zameny. 

7.6 - Wlifoval;nye krugi 
Kogda wlifoval;nye krugi terq[t svo[ abrazivnu[ sposobnost;, oni mogut i
sportit; lezvie. Dlq togo, htoby izbe'at; /togo, svq'ites; s ^Centrom Texn
iheskogo Obslu'ivaniq& dlq ix zameny. 

7.7 - Smazka napravlq[]ix karetki 
Periodiheski dobavlqjte neskol;ko kapel; masla (puzyrek vxodit v sostav po
stavki) po napravlq[]ej herez otverstvie (OIL), naxodq]ijsq okolo graduiro
vannoj ruhki. 

7.8 - ?tiketka knopohnoj paneli 
V sluhae esli /tiketka isportilas;, svq'ites; s ^Centrom Texniheskogo Obs
lu'ivaniq& dlq ix zameny. 

Glava 8 - Demonta' 

8.1 - Vyvod iz /kspluatacii 
Esli po kakoj-to prihine rewaetsq demontirovat; lomterezku, prover;te, hto 
nikto ne mo'et ispol;zovat; ee% snimite i nare';te /lektriheskie svqzi. 

8.2 - Отходы электрических и электронного оборудования 

В соответствии со ст. 13 Закона от 25 июля 2005 № 151 «Воплощение 
Директив 2002/95/СЕ, 2002/96/СЕ и 2003/108/СЕ  в отношении снижения  
уровня опасных веществ, используемых при производстве 
электрической и электронной аппаратуры, а также об утилизации 
отходов» 

Обозначение перечеркнутого мусорного ящика, имеющееся на аппаратуре 
или на ее упаковке, указывает, что данная продукция по истечению своего 
срока назначения, должна утилизироваться отдельно от прочих отходов. 

Утилизация данного оборудования по истечению срока службы производится 
фирмой-изготовителем. Пользователь, желающий освободиться от данного 
оборудования, должен связаться с производителем и следовать используемой 
им методике в деле утилизации отслужившего свой срок оборудования. 

Правильно выполняемая утилизация неиспользуемого более оборудования, 
его отправка для повторной переработки материалов и экологически 
правильной утилизации позволяет избежать отрицательного воздействия 
на окружающую среду и на здоровье человека и способствует повторному 
использованию и/или рекуперации материалов, из которых изготовлена 
данная аппаратура. 
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6.2.3 - Histka tohil;nogo bruska 
Tohite wlifoval;nye krugi smohennoj spirtom ]etohkoj. ?ta operaciq dol
'na provodit;sq togda, kogda oni v bezopasnym polo'enii, to est; kogda wli
foval;nye krugi ne povernuty k lezvi[. 

6.2.4 - Histka ]itka za]ity ot zagrqzneniq lezviq  
Dlq /togo (sm. ris. ! 16) tol;ko oslab;te dva vinta (a), blokiru[]ego ego. 

Posle /togo vyhistite ]itok vodoj i nejtral;nym mo[]im sredstvom. 

Glava 7 - Remont 

7.1 - Ob]ie ukazaniq 
Pered remontom vyn;te vilku /lektropitaniq ot seti dlq togo, htoby polnost
;[ izolirovat; mawinu ot /lektroprovodki i povernite na ^0& graduirovannu
[ ruhku, reguliru[]u[ tol]inomer. 

7.2 - Remen; 
Remen; ne nado regulirovat;. Herez ka'dye 3#4 goda zamenqjte ego. V /tom sl
uhae svq'ites; s ^Centrom Texniheskogo Obslu'ivaniq& dlq za- meny. 

7.3 - No'ki 
So vremenem no'ki mogut portit;sq i terqt; svo[ /lastihnost;. Zame-nite ix 
dlq togo, htoby izbe'at; poni'eniq ustojhivosti mawiny. 

7.4 - Kabel; pitaniq 
Periodiheski proverqjte sostoqnie kabelq /lektropitaniq i, esli nu'no, svq
'ites; s ^Centrom Texniheskogo Obslu'ivaniq& dlq zameny. 

7.5 - Lezvie 
Kogda diametr lezviq iz-za mnogohislennyx zatohek stanovitsq men;we 10 mm 

ris. ! 16 - vid ]itka za]ity lezviq ot za- grq
zneniq 

a 




